
WASTE sistemi integrati per la 
raccolta dei rifiuti
Soluzioni a salvaguardia del pianeta
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VALORIZZIAMO IL TUO PROGETTO
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RESPONSABILITÀ SOCIALE E TUTELA DELL'A MBIENTE

La sostenibilità ambientale è il 
propulsore di un'azienda che 

vanta un’esperienza diretta 
e una professionalità che la 

contraddistinguono da tempo, 
oltre a collaborazioni con partner 

di livello internazionale.

Dalla depurazione delle acque 
civili e industriali, ESA si è 
specializzata negli anni fino a 
divenire una realtà multibusiness 
capace di offrire un'ampia gamma 
di soluzioni alle principali esigenze 
di amministrazioni pubbliche, 
multiutility, aziende e privati 
su sei macro-aree di attività: 
Rifiuti, Depurazione, Servizi, 
Demilitarizzazione, Bonifiche e 
Mobilità Sostenibile.

ESA

Tecnologia d’avanguardia, ricerca ed etica professionale 
sono i cardini del lavoro quotidiano di Ecologia Soluzione 

Ambiente, azienda che dal 1966 utilizza il proprio 
business per implementare soluzioni innovative e 

rispettose dell’ambiente.

RESPONSABILITÀ SOCIALE E TUTELA DELL'AMBIENTE

Siamo consapevoli che la nostra attività in quanto esseri umani ha un impatto ambientale, 
ed è per questo - e perché siamo convinti che essere fedeli ai valori in cui crediamo ci abbia 
aiutati a diventare la realtà nella quale siamo orgogliosi di lavorare – che abbiamo sempre 
avuto un occhio di riguardo verso il tema dell’equilibrio nel rapporto tra uomo e natura e nel 
rispetto del mondo in cui viviamo.

Condividere un cammino finalizzato ad ottimizzare investimenti e costi gestionali significa 
ricercare, studiare e costruire soluzioni adeguate. Grazie alla nostra esperienza siamo in 
grado di comprendere a pieno quali siano le esigenze di chi si rivolge alla nostra struttura, 
consapevoli che non esistono due clienti con identiche necessità. Ogni nostra azione ha come 
obiettivo la definizione di modelli di intervento personalizzati, calibrati di volta in volta sulle 
specifiche richieste di ognuno e nel rispetto dei valori della tutela del pianeta: la nostra unica 
casa.



RESPONSABILITÀ SOCIALE E TUTELA DELL'A MBIENTE

“ Trattiamo bene la terra su cui viviamo: essa non ci è stata 
donata dai nostri padri, ma ci è stata prestata dai nostri figli.” 
(Antico proverbio Masai)

Dalla fase di progettazione, passando per 
quella di messa in opera dei prodotti ed 

erogazione dei servizi fino alla loro gestione, 
collaboriamo con il cliente e dividiamo con lui 

i percorsi che ci permettono di raggiungere 
insieme le finalità comuni. Il raggiungimento 

di un equilibrio fra le nostre necessità 
operative e quelle del cliente è il fine ultimo a 

cui tende il nostro lavoro quotidiano.

Ciò può avvenire solo quando si ha come 
modello l’eccellenza e come metodo la ricerca 
creativa e costante di standard di qualità e 
affidabilità certificabili. Su questo terreno 
abbiamo sviluppato una capillare presenza 
lungo tutto il territorio nazionale, alla quale 
si sono aggiunte negli anni importanti 
realtà estere. E l'obiettivo di essere sempre 
e comunque dalla parte dell’ambiente 
ci ricompensa ogni giorno con grandi 
soddisfazioni umane e professionali.

Il Presidente
Enrico Benedetti
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Progetti di depurazione e trattamento delle 
acque. Ecologia Soluzione Ambiente offre le 
migliori soluzioni per depurare gli scarichi 
civili, industriali e le acque di prima pioggia per 
ridare alla comunità acqua pulita da riutilizzare 
per diversi scopi: irrigazione, scarichi in acqua 
superficiale, potabilizzazione ed uso industriale. 
A livello realizzativo possono essere utilizzate 
differenti tipologie di materiale, dalla leggerezza 
della vetroresina, alla consolidata affidabilità del 
calcestruzzo, alla versatilità del polietilene fino alla 
modularità dei container in acciaio.

Grazie ad una consolidata esperienza che l’ha portata 
a stringere una solida partnership con AID (Agenzia 
Industrie Difesa), Ecologia Soluzione Ambiente è in 
grado di di proporre sistemi completi, sicuri e integrati 
per le moderne esigenze di demilitarizzazione 
industriale, tra cui lo smontaggio, il riciclaggio, lo 
smaltimento controllato di esplosivi e propellenti e 
la progettazione e realizzazione di processi chimici 
industriali ad hoc, ideati specificamente per la singola 
tipologia di materiali da trattare e capaci di garantire 
la distruzione o la riconversione degli esplosivi e dei 
propellenti.

LE ALTRE DIVISIONI ESA

DEPURAZIONE DEMIL



La conduzione degli impianti, le attività di cantiere 
e la gestione integrata delle discariche sono solo 
alcuni dei servizi offerti dalla divisione Services di 
Ecologia Soluzione Ambiente, che si propone come 
interlocutore unico ed altamente specializzato per 
l’outsourcing dei servizi ambientali.
Tra le molteplici soluzioni, ESA offre anche la 
gestione, la manutenzione e lo stoccaggio del parco 
cassonetti e contenitori esistenti su un territorio, il
censimento computerizzato degli stessi con 
mappatura e controllo accessi e la completa 
esternalizzazione di tutte le attività di gestione e 
manutenzione del parco contenitori.

     
ESA è in grado di intervenire, con la propria 
organizzazione tecnica e con i propri professionisti, 
in tutti i casi in cui occorre mettere in sicurezza e 
bonificare acque di falda, con contaminazione storica 
o in atto e cisterne interrate, gestire emergenze 
ambientali, depurare reflui industriali ed eliminare 
odori sgradevoli provenienti da produzioni industriali. 
ESA è inoltre in grado di condurre test sul campo e
progetti pilota che hanno lo scopo di identificare quale
tecnologia è in grado di assicurare i migliori risultati 
di bonifica, sia  in-situ che ex-situ. Il lavoro viene svolto 
nel rispetto delle normative vigenti e, soprattutto, in 
linea con le attese del committente. Una volta realizzato 
l’intervento, il territorio viene restituito al proprio uso.

BONIFICHE SERVICE PLUS
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SISTEMI INTEGRATI PER LA RACCOLTA DEI RIFIUTI



 WASTE

Adottare un sistema di gestione rifiuti efficace ed efficiente, 
scegliere fra le soluzioni possibili, adeguare tecnologie ed 

impianti non è solo una questione tecnica, ma coinvolge aspetti 
culturali, sociali, ambientali ed economici.

SISTEMI INTEGRATI PER LA RACCOLTA DEI RIFIUTI

Partendo dall’assunto che ogni 
contesto ha le sue peculiarità, 

abbiamo deciso di diversificare 
le soluzioni offerte senza mai 
venire meno alle nostre linee 

guida. È per questo motivo 
che proponiamo soluzioni 

che hanno come scopo finale 
quello della riqualificazione 
urbana, dell’incentivazione 

della raccolta differenziata e del 
risparmio economico, oltre che 

della tutela ambientale.

Sistemi interrati e non, che 
garantiscono sicurezza ed accessibilità 
per tutti gli utenti, anche se portatori 
di handicap motori, la riduzione di 
inquinamento acustico ed emissioni 
in atmosfera, oltre che la possibilità 
di dare coerenza e forza alla politica 
ambientale migliorando la logistica 
dei rifiuti e sfruttando le energie 
provenienti da fonti rinnovabili.

Il portale Acquisti in Rete della Pubblica 
Amministrazione permette di ottimizzare 
gli acquisti pubblici di beni e servizi 
razionalizzando la spesa pubblica e 
semplificando i processi di fornitura e di 
acquisto in modo innovativo e trasparente

siamo presenti in

Ecologia Soluzione Ambiente, ha sviluppato 
un’ampia gamma di prodotti che spazia 
dalle soluzioni tradizionali interrate per 
cassonetti e compattatori, fino ad arrivare 
a sistemi rivoluzionari, innovativi per 
concezione e per alimentazione energetica.
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IL MODELLO WASTE

il modello di analisi da noi formulato permette di 
ottenere la corretta soluzione per ogni città

L’idea alla base della 
nostra filosofia è quella 

secondo cui una corretta 
gestione dei rifiuti non solo 

è necessaria ma è anche 
in grado di incentivare il 

comportamento virtuoso di 
utenti che mai come oggi 

sono attenti e sensibili alle 
politiche ambientali.

In virtù di ciò Ecologia Soluzione 
Ambiente ha scelto di non limitarsi a 
fornire esclusivamente prodotti. Ciò 
che proponiamo sono soluzioni a 360 
gradi, fatte di consulenze, assistenza, 
disamina delle soluzioni disponibili 
e scelta del sistema di gestione rifiuti 
più appropriato. L’obiettivo è quello di 
guardare oltre la semplice nozione di 
raccolta e trasferimento dei rifiuti.

LA SOLUZIONE PER OGNI TIPO DI CITTÀ

ABITANTI
DENSITÀ DI POPOLAZIONE
SUPERFICIE

TIPOLOGIA DI RIFIUTO 
RACCOLTO

TIPOLOGIA DI RACCOLTA
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VALORIZZIAMO IL TUO PROGETTO

Partendo dall’assunto che 
ogni contesto ha le sue 

peculiarità, abbiamo deciso 
di diversificare le soluzioni 

offerte senza mai venire 
meno alle nostre linee 

guida.

È per questo motivo che 
proponiamo soluzioni 
che hanno come scopo 
finale quello della 
riqualificazione urbana, 
dell’incentivazione della 
raccolta differenziata e 
del risparmio economico, 
oltre che della tutela 
ambientale.

PROGETTAZIONE E 
INSTALLAZIONE
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TECNOLOGIA
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Grazie alla grande 
esperienza maturata 
sul campo, ESA è oggi 
in  grado di seguire 
ogni fase del processo 
produttivo in modo 
capace ed attento ad ogni 
dettaglio necessario  a 
completare il progetto 
intrapreso.

Ecologia Soluzione Ambiente, 
coerentemente con la 

propria filosofia che vuole 
la tecnologia al servizio 

del mondo dei rifiuti, ha 
sviluppato un’ampia gamma 

di prodotti innovativi 
per concezione e per 

alimentazione energetica.

TECNOLOGIA

SOFTWARE SOLUZIO NI ERP

Un software gestionale 
completo pensato 

appositamente per le aziende 
che operano nel settore della 

gestione dei rifiuti, che grazie 
ad un’interfaccia semplice e 
veloce permette di allineare 
ogni reparto nello scambio 
dati ottenendo un controllo 

in tempo reale di tutte le 
informazioni necessarie per la 

gestione dei processi aziendali.

LA TECNOLOGIA AL SERVIZIO DEL MONDO DEI RIFI UTI



Una soluzione software 
web nativa, multi 
piattaforma, multi database, 
accessibile ovunque con 
una semplice connessione 
di rete che consente di 
gestire efficaciemente 
tutte le operazioni relative 
alla progettazione, 
rendicontazione e raccolta dei 
rifiuti urbani e speciali, il loro 
trattamento ed le attività di 
igiene urbana.

SOFTWARE SOLUZIO NI ERP

Il prodotto si adatta perfettamente alle esigenze di società 
che necessitano di un software integrato che gestisca sia 
la parte amminstrativa che quella tecnica, ma anche alle 
società che hanno la necessità di gestire esclusivamente 
l’attività di raccolta rifiuti, la gestione impianti di smaltimento/
trattamento piuttosto che la semplice gestione di scarti di 
lavorazione.

LA TECNOLOGIA AL SERVIZIO DEL MONDO DEI RIFI UTI



 R&D
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La cura dell’ambiente in cui viviamo richiede un perfetto 
mix tra conoscenza teorica e competenza pratica, 

caratteristiche che ESA ha acquisito negli anni attraverso 
momenti di indagine ed approfondimento, e che oggi 
vengono messe a disposizione del cliente nella sede 
operativa di Bibbiano in provincia di Reggio Emilia.

La nostra passione per 
la ricerca ci proietta 

quotidianamente nel 
futuro. Il contenuto 

tecnologico dei nostri 
sistemi è in continua e 

costante evoluzione grazie 
al nostro dipartimento 

interno di Ricerca e 
Sviluppo che ci consente 
di realizzare alcune delle 
soluzioni più innovative 

presenti sul mercato

Clienti, partner e territorio: è da qui che 
riceviamo e ascoltiamo stimoli, provocazioni 
ed esigenze alle quali facciamo fronte offrendo 
prodotti e servizi costantemente al passo con 
gli sviluppi tecnologici del nostro settore. 
Soluzioni originali, indissolubilmente legate 
a ciò che oggi la tecnologia rende possibile. 
Gli elevati standard progettuali da sempre 
garantiscono la massima sicurezza degli 
impianti e la minimizzazione dell’impatto 
ambientale, oltre che risultati economici 
rispondenti alle attese.

I nostri valori riflettono quelli di un business 
votato all’innovazione, che unitamente 
all’esperienza ci consente di offrire soluzioni 
sicure ed affidabili, con duttilità di applicazioni, 
varietà di materiali costruttivi e prodotti 
proposti con un rapporto 
qualità-prezzo ottimale

UNA CONTINUA E COSTANTE EVOLUZIONE

ESA Ricerca e Svilippo, opera secondo le nuove linee  
guida dell'industria 4.0, per dare la possibilità ai propri 

clienti di cogliere le opportunità legate alla quarta 
rivoluzione industriale

 R&D
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Concetti che permettono una corretta 
gestione del ciclo di raccolta, ottenuta 
sfruttando impianti performanti 
e tecnologie computerizzate che 
consentono l’identificazione dell’utente 
e la valutazione dei suoi conferimenti. 
L’accessibilità da remoto permette inoltre 
di garantire la continuità del servizio di 
raccolta e la costante funzionalità degli 
impianti.

FACILITÀ DI UTILIZZO, IGIENE E SICUREZZA 

Efficacia ed efficienza sono ottenute 
sempre attraverso tecnologie semplici, 

a dimostrazione dell’attenzione e del 
rispetto che i nostri ingegneri prestano 
in fase progettuale alle esigenze degli 

operatori e degli utenti che utilizzeranno 
gli impianti.

La natura stessa dei sistemi interrati determina le caratteristiche di facilità di 
utilizzo, igiene e sicurezza atte a migliorare le condizioni di vita delle persone che 
ne usufruiscono, con una particolare attenzione alle categorie più deboli: disabili, 

anziani e bambini.

 I sistemi interrati Waste non sono stati creati per essere alternativi 
alla raccolta porta a porta o ad altre tipologie di servizio, ma per 

integrarsi con essi in modo complementare grazie alla loro spiccata 
vocazione tecnologica. Il filo rosso che li accompagna è il legame 

indissolubile tra affidabilità, sicurezza e tecnologia.

SOLUZIONI INTERRATE
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La gamma di prodotti della serie One è 
progettata e realizzata per incentivare e gestire 
un tipo di raccolta differenziata moderna e 
versatile. One nasce per l’alloggiamento di un 
cassonetto stradale movimentabile attraverso 
automezzi side-loader standard, anche se la 
sua conformazione è dotata di una flessibilità 
tale da permettere l’impiego di contenitori di 
differente tipologia.

One rappresenta anche una pietra angolare in materia di sistemi 
di alimentazione fotovoltaica: pur essendo concepito come 
impianto singolo, ogni sistema della linea One è in grado di 
combinarsi con altre attrezzature simili per realizzare postazioni 
autonome ed autosufficienti fino a sei elementi, con un’unica 
centralina elettroidraulica.

SERIE ONE

Sistema modulare,  per rispondere alle esigenze di servizio.
Disponibilità di applicazioni fotovoltaiche
Flessibilità di impiego, per tipologia di contenitori
Apertura e chiusura radiocomandate per accelerare le 
operazioni di raccolta rifiuti
Raccolta side-loader con mono operatore
Pavimentazione personalizzabile

CARATTERISTICHE

DATI TECNICI

Processo produttivo certificato secondo le norme UNI EN ISO 
9001 e UNI EN ISO 14001

ingombro tempo ciclo power cassonetti
equivalenti*

2500x2000x2360 30s salita
25s discesa

3kW - 400V 
Trifase

3,9

*( riferimento a  1100l  di riempimento all'87%)



I sistemi della serie L rappresentano una 
valida soluzione per rispondere all’esigenza di 
rinnovamento mantenendo il medesimo servizio 
di raccolta esistente. Progettati e costruiti per 
incentivare e gestire la raccolta differenziata grazie 
a più contenitori di rifiuti in una unica postazione, 
gli impianti della serie L prevedono l’utilizzo di 
cassonetti di piccola e media volumetria su ruote, 
a prelievo manuale e svuotamento con automezzi 
tradizionali.

Ideali anche all’interno di proprietà private dove le aree sono 
di difficile accesso e con limitato spazio per i mezzi di raccolta, 
i sistemi di raccolta della serie L sono i contenitori interrati più 
vantaggiosi, semplici e tradizionali presenti oggi sul mercato.

SERIE L

DATI TECNICI

Sistema a piani paralleli
Disponibilità di applicazioni fotovoltaiche
Adatto a contenitori di piccola media volumetria su ruote
Compatibile con mezzi a carico posteriore
Impianti da 3 a 6 cassonetti
Pavimentazione personalizzabile

CARATTERISTICHE

desc. ingombro tempo ciclo power cassonetti
equivalenti*

2l 4000x2500x2360 30s salita
30s discesa

3kW - 400V 
Trifase

4,3

3l 5000x2500x2360 30s salita
20s discesa

3kW - 400V 
Trifase

6,5

4l 6000x2500x2360 30s salita
25s discesa

3kW - 400V 
Trifase

8,7

*( riferimento a  1100l  di riempimento all'87%)

Processo produttivo certificato secondo le norme UNI EN ISO 
9001 e UNI EN ISO 14001
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L’impiego di una pressa che riduce il volume di rifiuti fino a cinque volte 
rispetto all’origine, e l’applicazione di logiche che sfruttano il controllo 
del riempimento del compattatore, rendono gli impianti della serie K 
particolarmente indicati per l’ottimizzazione del servizio di raccolta dei rifiuti. 
Tutti i sistemi della gamma si adattano ai mezzi di movimentazione per 
scarrabili più diffusi sul mercato, senza richiedere ulteriori investimenti.

Idoneo per aree ad alta volumetria di rifiuti prodotti
Volumetrie da 3 a 20 m³
Rapporto di compattazione 1:5
Idonea tecnologia atta a minimizzare le aree periferiche
dell’impianto
Sistema di rilevamento del grado di riempimento
Spazi ridotti di manovra per l’automezzo utilizzato alla 
movimentazione del compattatore

La Serie K è la gamma di isole ecologiche 
a scomparsa ideate per restituire spazi alla 
collettività. Grazie ai volumi estremamente ridotti, 
un solo compattatore è in grado di sostituire 
numerosi contenitori standard di raccolta, 
dimostrandosi la soluzione ideale per aree ad alta 
densità abitativa con un'elevata concentrazione 
di rifiuti prodotti e per aree di mercato in centri 
urbani.

CARATTERISTICHE

DATI TECNICI
desc. ingombro tempo ciclo power cassonetti

equivalenti*

K3 4000x2500x2360 30s salita
30s discesa

9,5kW - 
400V Trifase

13,1

K7 6000x2500x3000 30s salita
20s discesa

9,5kW - 
400V Trifase

30,6

K10 6000x2500x3000 48s salita
48s discesa

13,5kW - 
400V Trifase

43,8

K20 8000x2500x3000 1min 15s salita
1min 15s discesa

17,5kW - 
400V Trifase

87,6

*( riferimento a  1100l  di riempimento all'87%)

Processo produttivo certificato secondo le norme UNI EN ISO 
9001 e UNI EN ISO 14001

SERIE K



Idoneo per aree mercatali
Volumetrie da 15 a 20 m³
Rapporto di compattazione 1:5
Carrabile o pedonale
Pavimentazione superficiale personalizzabile
Spazi ridotti di manovra per l’automezzo utilizzato alla 
movimentazione del compattatore

Le stazioni di trasferimento interrare della 
linea K-Ghost assicurano la massima flessibilità 
senza alcun ostacolo. Nati per far fronte 
all’esigenza specifica raccogliere il contenuto 
di mezzi satellite e spazzatrici, i contenitori 
della gamma sono oggi un prodotto di serie, 
collaudato, affidabile ed efficiente.

L’ assenza di bocche di conferimento visibili rende i contenitori 
comodamente calpestabili da auto, mezzi pubblici e camion, 
garantendone al contempo la perfetta integrazione nel contesto 
urbano. All’interno dell’impianto viene collocato un compattatore che 
consente sia di ridurre il volume dei rifiuti che il numero dei mezzi di 
raccolta necessari.

SERIE K-GHOST

CARATTERISTICHE

DATI TECNICI
ingombro tempo ciclo power cassonetti

equivalenti*

8000x2500x3000 1min 15s salita
1min 15s discesa

17,5kW - 
400V Trifase

87,6

*( riferimento a  1100l  di riempimento all'87%)

Processo produttivo certificato secondo le norme UNI EN ISO 
9001 e UNI EN ISO 14001
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Le isole ecologiche interrate della serie SmartBell 
sono uno dei fiori all’occhiello dell’intera gamma 
Waste. Concepiti per essere di facile fruizione e 
dall’impatto visivo minimo, i sistemi SmartBell 
consentono di raccogliere tramite una semplice 
stazione di conferimento sino 3 mc di vetro, carta, 
plastica, organico ed indifferenziato. Posizionati nel 
sottosuolo all’interno di una vasca di contenimento 
in calcestruzzo armato prefabbricata o realizzata in 
opera, i sistemi in acciaio zincato SmartBell sono 
particolarmente adatti a contesti come i centri 
cittadini dove lo spazio è limitato ma la densità 
abitativa elevata.

L’operazione di svuotamento può essere eseguita comodamente e in totale 
sicurezza mediante la soluzione PELICAN.  Le due vasche a tenuta che 
formano la base inferiore si aprono tramite il tensionamento di idonei 
tiranti metallici esterni, evitando il contatto diretto con i rifiuti e rallentando 
notevolmente l’effetto dell’usura.
La serie Smartbell si distingue per la presenza di un pannello 
fotovoltaico che la rende completamente autonoma da fonti di 
energia tradizionali.

SERIE SMARTBELL

DATI TECNICI
ingombri configurazione

2520x2030x2300 2 postazioni da 3m³

Sistema modulare facilmente scalabile per 
rispondere alle esigenze di servizio
Disponibilità di applicazioni fotovoltaiche
Flessibilità di impiego
Apertura e chiusura radiocomandate per accelerare le 
operazioni di raccolta rifiuti
Raccolta side-loader con mono operatore

CARATTERISTICHE

Processo produttivo certificato secondo le norme UNI EN ISO 
9001 e UNI EN ISO 14001



Grazie al suo elevato livello tecnologico che che ne facilita 
utilizzo ed autonomia operativa, il sistema Pelican è un 
prodotto unico nel suo genere: un sistema ad operatore 
singolo – che può operare senza mai lasciare la cabina tramite 
un innovativo monitor touch-screen che controlla il device in 
tempo reale e segnala quando è il momento opportuno di 
svolgere una determinata operazionie. 
È inoltre capace di operare indifferentemente su ambo i lati e 
procedere alla raccolta e al trasporto di sistemi interrati, semi-
interrati e fuoriterra senza alcuna restrizione a livello di carico 
(se non quelle dettate dal contesto).

Ciò ha portato alla creazione di un sistema che può essere installato su varie 
tipologie di automezzi, da quelli già in uso a quelli destinati ad essere convertiti. 
Pelican, sistema unico sul mercato, è stato pensato per adattarsi agilmente alle 
necessità logistiche di un ampio numero di contesti e per soddisfare le più svariate 
esigenze e, soprattutto, per essere comodamente installato su veicoli sia di media 
che di grande capienza senza che vi sia la necessità di sostituire il sistema di 
aggancio. Grazie ad uno smart design che consente al sistema di essere sempre 
nella posizione migliore mentre si trova in sosta, l’intero ciclo di raccolta viene 
massimizzato senza perdere in efficienza.

PELICAN

DATI TECNICI
velocità svuotamento diagramma di carico

180 s * 1500kg a 6,40 m

CARATTERISTICHE
Sistema bilaterale a singolo operatore.
Flessibilità d'installazione 
Completamente adattabili alle esigenze logistiche 
della committenza
Compattatore scarrabile roll-off

Processo produttivo certificato secondo le norme UNI EN ISO 
9001 e UNI EN ISO 14001
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Contenitori in polietilene estremamente resistenti e leggeri
Bocche di conferimento adatte per tipologie diverse 
di rifiuti
3 volumetrie: 3600 l, 2800 l, 2000 l
Coperchio basculante o a ribalta.
Possibilità di personalizzazione
Apertura a pedale

CARATTERISTICHE

L’unico sistema a carico bilaterale con 
contenitore in polietilene.

Il sistema 2Side System® è frutto della 
collaborazione di due aziende leader di mercato. 
CONTENUR cura la progettazione, la produzione 
e l’immissione sul mercato di soluzioni integrali 
relative ai contenitori per la raccolta dei rifiuti 
urbani, che consentono di migliorare la qualità 
della vita, la sostenibilità e l’estetica delle città. 
ESA, impegnata nell'ambito della sostenibilità 
ambientale attraverso attività legate all'igiene 
urbana, servizi di gestione e logistica dei rifiuti, si 
occupa dell'allestimento del veicolo e della parte 
tecnologica.

 

2Side System® è adatto per la movimentazione (carico e scarico)
bilaterale dei contenitori di superficie dedicati e muniti di attacco a
fungo.

DATI TECNICI
litri ingombri peso (Kg) carico 

(Kg)
apertura
bocca 
(mm)

apertura
altezza
(mm)

2000l 1100x1600x1600 164 800 200 1180

2800l 1450x1600x1600 197 1120 350 1180

3600l 1800x1600x1600 230 1440 900X200 1180

Ottemperanza alla normativa europea EN-13071



CARATTERISTICHE
Tempo di ciclo completo inferiore a 90s.
Raccolta bilaterale monooperatore
Processo di raccolta completamente automatizzato
Sistema di stabilizzazione e livellamento automatico
7 videocamere di controllo monitorate direttamente 
in cabina
Software di controllo

CAMION
Una soluzione flessibile data la possibilità di installare
l’allestimento sui telai più utilizzati del mercato.

ROBOT
Gru per sollevamento e aggancio di contenitori con sistema 
automatizzato e dispositivi di controllo per la gestione
tramite mono-operatore e sistema di aggancio bilaterale.

COMPATTATORE
Capacità diverse per soddisfare tutte le esigenze. Il medesimo 
telaio è utilizzabile con differenti cassoni compattatori
 

• Una soluzione estetica decisamente gradevole.
• Una soluzione che occupa uno spazio minimo nelle vie urbane.
• Minore altezza dei contenitori, minore contaminazione acustica, assenza 
di ossidazione.
• Il sistema più efficiente del mercato.
• Sistema con allineamento del telaio e capacità di aggancio anche in caso 
di pendenze.

DATI TECNICI
2side camion velocità di 

svuotamento
diagramma di 
carico

capacità

gru 90s 1500kg a 5,50 m

compattatore 20/22 m₃

Processo produttivo certificato secondo le norme UNI EN ISO 
9001 e UNI EN ISO 14001
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PER UNA  RACCOLTA DIFFERENZIATA PIÙ EFFICENTE 

ESA propone soluzioni semplici
in grado di garantire al cliente il
totale rispetto delle normative e
dei regolamenti locali; come 
ad esempio la creazione di un 
contenitore dedicato al sempre 
più crescente bisogno di 
raccolta mozziconi di sigarette - 
regolamentato con DM Ambiente 
del 15/02/17 Disposizioni in 
materia di destinazione dei proventi 
delle sanzioni amministrative 
relative all’abbandono dei rifiuti 
di prodotti da fumo e dei rifiuti di 
piccolissime dimensioni – art. 263, 
comma 2-bis del Dlgs 152/2006.

DIFFERENZIATO

MOZZICONI  

ORGANICORESIDUO



CONTENITORI DI SUPERFICIE

I sistemi fuoriterra prodotti da  ESA nascono per ampliare 
la gamma dei prodotti Waste. Pensati per rispondere alla 
crescente domanda di sostenibilità ambientale, uniscono 

in un solo prodotto funzionalità e tecnologia di ultima 
generazione.

PER UNA  RACCOLTA DIFFERENZIATA PIÙ EFFICENTE 

ll contenitore GIUDITTA è realizzato in acciaio ed è disponibile in tre volumetrie 
(2250l, 3000l e 3750l). Grazie al suo design modulare, si adatta ai differenti 
sistemi di aggancio con gru, ampiamente personalizzabili per una comunicazione 
ancora più efficace. 
I contenitori ARIZONA ed EMY240 sono ideali per la raccolta di oli esausti e 
frazioni organiche. Sono ideati e realizzati per resistere a deterioramento, gelo, 

calore, agenti chimici e sono in grado 
di recuperare energia da biomasse 
limitando la produzione
diretta ed indiretta di anidride 
carbonica ed evitare l’emissione di odori 
sgradevoli. Grazie ad un rivoluzionario
sistema di alimentazione fotovoltaica,
questi contenitori sono totalmente
indipendenti ed in grado di essere attivi
durante tutto l’arco della giornata.
Le campane ALBA, realizzate in 
vetroresina stratificata a mano e 
certificate secondo gli standard 
di sicurezza, sono disponibili in 
due volumetrie, 2200l e 3600l, 
personalizzabili nel colore e nel sistema
di aggancio. Garantiscono la massima
tenuta grazie ad un innovativo fondo
che evita qualunque fuoriuscita di
materiale.

OLI
VEGETALI
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L’apertura delle bocchette di conferimento avviene mediante il 
riconoscimento personale, che può essere fatto tramite tessera sanitaria, 
codice fiscale o lettore di banda magnetica. Il software gestisce i 
conferimenti in modo tale da permettere una fatturazione puntuale da parte 
della pubblica amministrazione, anche attraverso la pesatura di quanto 
immesso. La sicurezza dell’impianto è garantita dalle web cam di
sorveglianza installate nella parte superiore della struttura.

Sempilicità di utilizzo e accessibilità
Conferimento H24
Alimentazione fotovoltaica
Adatto ad ospitare cassonetti di molteplici volumetrie:
dai comuni 120l, sino a 1100l
Controllo accessi e conferimenti
Completamente personalizzabile e integrabile nel contesto

GO-GO 
STAZIONARIO E MOBILE

CARATTERISTICHE

Le isole ecologiche mobili e stazionarie 
GO-GO, rappresentano un punto 
d'incontro tra cittadini e multiutility.
Adatto a sopperire ad incrementi della quantità di
rifiuti raccolti, GO-GO offre un notevole vantaggio
 in termini di tempo e praticità, anche ai cittadini che
abitualmente usufruiscono del normale servizio di 
raccolta rifiuti.

DATI TECNICI
go-go numero 

bocchette
cassonetti diemnsione 

bocchetta 

stazionario Fino a 5 MAX 1100l 400x400

mobile Fino a 8 MAX 660l 400x400

Processo produttivo certificato secondo le norme UNI EN ISO 
9001 e UNI EN ISO 14001

CONFERIMENTI H24 E FATTURAZIONE PUNTUALE



Di facile installazione
Disponibilità di applicazioni fotovoltaiche
Estremamente resistente a sollecitazione, uso e 
agenti chimici e atmosferici
Flessibilità di impiego
Monitoraggio conferimenti
Autolivellante
Dialogo con simcard

CARATTERISTICHE

L'applicazione, che prevede opportuni rinforzi al telaio del contenitore 
e che ha superato severe prove di conformità tecnica, può essere 
effettuata senza alcun problema anche in “after market”, presso 
ciascuna piazzola.

Realizzati in acciaio inox, calotta e cassetto, sono progettati per 
garantire durata e resistenza all'uso, alle sollecitazioni,  agli agenti 
fisici, chimici e atmosferici.

Calotta e cassetto, rendono possibile  
la gestione informatica dei dati di 
conferimento anche sui cassonetti 
tradizionali.
 
Il sistema può essere facilmente installato 
su qualsiasi tipo di contenitore: cassonetti di 
medio e grande volume, campane, contenitori 
interrati o semi-interrati. 

CALOTTA/CASSETTO

Processo produttivo certificato secondo le norme UNI EN ISO 
9001 e UNI EN ISO 14001



Processo produttivo certificato secondo le norme UNI EN ISO 
9001 e UNI EN ISO 14001
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Queste macchine trovano il proprio utilizzo 
sia nel compostaggio industriale che nel 
compostaggio domestico.
A monte del procedimento deve esserci la 
separazione della componente organica.
L’intero processo di compostaggio ha una durata 
intermedia di poche settimane.

Avanzi di cucina ( scarti di verdura e frutta, pane, fondi di caffè e tè, gusci 
d’uovo ecc.), scarti di orto, fiori secchi o appassiti, foglie secche, gambi, 
segatura, materiali biodegradabili come carta assorbente, tovaglioli, 
fazzoletti di carta, cartone ondulato con residui di cibo.
 
Sono altresì compatibili gli avanzi di cibo di origine animale (ossa di piccole 
dimensioni), legno di potatura, lettiere, piume e cenere).

COMPOST

Da 5 a 120 Tonnellate/anno
Adatti sia al conferimento domestico che industriale
Possibilità di sgravi sulla tassa dei rifiuti
Riduzione dei costi di smaltimento e trasporto
Disponibilità di un ferilizzante naturale in qualsiasi 
momento e a costo zero

DATI TECNICI
compost tonnellate /anno

utenze domestiche da 5,5 a 21

utenze industriali da 30 a 120

CARATTERISTICHE

Processo produttivo certificato secondo le norme UNI EN ISO 
9001 e UNI EN ISO 14001

Con la compostiera, cestini e cassonetti rigenerati,  
ESA mette in pratica il  principio dell'economia 
circolare  sugli strumenti necessari alla raccolta 
dei rifiuti.



ECONOMIA CIRCOLARE APPLICATA

CESTINI E CASSONETTI 
RIGENERATI

ESA si propone come interlocutore per tutti i committenti che 
richiedano un servizio di ripristino/rigenerazione del proprio 
parco cassonetti, usurati o danneggiati da agenti atmosferici 

o da atti vandalici.
Questi interventi danno nuova vita ai contenitori in possesso del 

committente generando un notevole risparmio in termini economici ma 
soprattutto ambientale perseguendo le direttive dell'Unione Europea in 

termini di economia circolare
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Un’azione semplice come buttare una bottiglia di plastica usata, può
modificare l’ambiente in cui vivi. Greeny ci permette di avere un giusto
comportamento ecologico, e ottenere in tempi brevi e con un
notevole risparmio di energia una bottiglia nuova e riciclata da quella
usata. Senza inquinare mari fiumi o creare rifiuti difficili da smaltire come
accadrebbe nelle tradizionali vie di smaltimento rifiuti e discariche.



GREENY

Sono soluzioni stazionarie di piccole 
dimensioni per la riduzione dei volumi dei 

rifiuti raccolti, con sistemi incentivanti
Grazie all'incentivazione con esercizi convenzionati, tramite 
card, scontrini, punti, ticket, l’utente oltre a sentirsi motivato 

dal punto di vista morale ed etico per il gesto ecologico, 
ha un tangibile e immediato ritorno ad ogni utilizzo della 

macchina.

I sistemi GREENY possono essere forniti anche in uso, affido a privati ed 
esercenti inoltre, la superficie esterna è completamente  personalizzabile 

idonea quindi ad ospitare campagne pubblicitarie
o grafiche mirate alla completa integrazione nel contesto in cui il sistema 

viene installato.

PER UNA  RACCOLTA DIFFERENZIATA INCENTIVANTE

Il concetto della 
differenziazione 
e compattazione 

distribuita, permette di 
ridurre drasticamente 

la filiera del ciclo di 
recupero e riutilizzo dei 

materiali riciclabili.
Gli scarti dei prodotti 

immessi in commercio 
e trattati con Greeny 

possono essere 
conferiti  direttamente 

alle industrie di 
trasformazione per il 
loro riutilizzo con un 
notevole risparmio di 

tempo e di denaro
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La gamma Green Equipment è completata da una serie di 
attrezzature, prodotti e servizi che, nell’ambito della raccolta 
rifiuti, rivestono un ruolo fondamentale per rendere le attività 
efficienti e per garantirne la continuità nel tempo. Cassoni 
a cielo aperto e chiuso, impianti completi di braccio gru e 
minipresse, unitamente ai servizi post-vendita, rendono Green 
Equipment la soluzione ideale per rispondere ad ogni esigenza 
operativa e gestionale sia di aziende private che di pubbliche 
amministrazioni.

Tradizionali per forma, innovativi per carattere. I 
sistemi della linea Green Equipment formano una 
gamma completa di prodotti e servizi, nata dalla 
passione e dall’impegno che Ecologia Soluzione 

Ambiente dimostra ogni giorno nei confronti 
dell’ambiente e dei propri clienti.

PER UNA GESTIONE DEI RIFIUTI PIÙ SOSTE NIBILE

COMPATTATORI 
GREEN EQUIPMENT



Compattatori scarrabili, presse, cassoni, voltacassonetti, trituratori sono
solo alcune delle performanti e funzionali attrezzature della linea Green

Equipment, che grazie alla sua notevole poliedricità garantisce una gestione
dei rifiuti più sostenibile a livello ambientale e meno dispendiosa a livello

energetico.

PER UNA GESTIONE DEI RIFIUTI PIÙ SOSTE NIBILE
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LA SOLUZIONE ALLA RICHIESTA  DI FLESSIBILITÀ NELLA RACCOLTA DEI RIFIUTI



COMPATTATORI FOTOVOLTAICI

Grazie alla loro versatilità, i compattatori ad energia fotovoltaica 
di ESA, sono la soluzione migliore per coprire la richiesta 
di conferimento rifiuti in aree legate a eventi temporanei 
o itineranti, come mercati, fiere e manifestazioni speciali. 

L'efficenza e la flessibilità di raccolta, anche differenziata, rendono 
questi prodotti posizionabili ovunque. L' autonomia energetica 
è garantita dalla grande superficie di pannelli posizionati sulla 

parte  superiore del compattatore 

LA SOLUZIONE ALLA RICHIESTA  DI FLESSIBILITÀ NELLA RACCOLTA DEI RIFIUTI

La nostra passione per 
la ricerca ci proietta 

quotidianamente nel futuro. 
Il contenuto tecnologico dei 

nostri sistemi è in continua e 
costante evoluzione grazie al 
nostro dipartimento interno 
di Ricerca e Sviluppo che ci 

consente di realizzare alcune 
delle soluzioni più innovative 

presenti sul mercato

L'innovativa tecnologia 
introdotta da ESA in questo 
segmento di prodotti 
convenzionali rende i 
compattatori fotovoltaici un 
fiore all'occhiello dell'odierna 
gamma di prodotti. Dinamici e 
polifunzionali, sono disponibili 
in due versioni K-tank e K-solar 
da 4.5, 10, 15 e 20 m3

Piena autonomia energetica grazie ai pannelli solari posti sulla superficie superiore
Idoneo per aree ad alta volumetria di rifiuti prodotti
Volumetrie da 4.5 a 20 m³
Rapporto di compattazione 1:5
Sistema di rilevamento del grado di riempimento
Idoneo per la raccolta di rifiuti speciali ( ospedalieri, alimentari, RAEE, pile, ecc.. )

COMPATTATORI FOTOVOLTAICI

CARATTERISTICHE

Processo produttivo certificato secondo le norme UNE EN ISO 
9001 e UNI EN ISO 14001



40

La versatilità di T-riciclo e una vasta 
gamma di accessori specifici permettono 
la raccolta di rifiuti generici, deiezioni 
canine, mozziconi di sigarette, pulizia 
tombini, ripristino manto stradale, 
cancellazioni murali e manutenzione 
bidoni anche in contesti di scarsa 
mobilità.

Costituisce la perfetta integrazione 
della raccolta dei rifiuti in aree 
sensibili andando ad integrarsi con un 
compattatore tradizionele e/o solare ad 
elevata capacità e volumetria sia per 
rifiuti differenziati che indifferenziati.

Le bocche laterali di 
conferimento consentono 

di gestire fino a 3 tipologie 
differenti di rifiuti che possono 

essere eventualmente 
compattati nei bidoni da 120l 

posizionati all'interno del 
veicolo.

Versatile e polifunzionale, T-riciclo consente di ridurre 
drasticamente il consumo di energia,

l'assenza di emissioni e il fatto che non necessiti di 
immatricolazione permettono a T-riciclo di muoversi 
liberamente sia in zone a traffico limitato che aree ad 

accesso pedonale.

LA MOBILITÀ SOSTENIBILE SI APPLICA ORA ANCHE ALLA RACCOLTA DEI RIFIUTI

Anche l'ambiente ne 
trae vantaggio con un 

deciso abbattimento di 
inquinamento acustico ed 

emissioni in atmosfera.

T-RICICLO



LA MOBILITÀ SOSTENIBILE SI APPLICA ORA ANCHE ALLA RACCOLTA DEI RIFIUTI
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RIDUZIONE DEI COSTI   E UNA MIGLIORE QUALITÀ DELLA VITA PERCEPITA 

Aree più belle

Miglioramento della visibilità 
stradale

Riduzione del traffico

Sistemi più semplici per le categorie 
più deboli

Miglioramento delle condizioni 
igienico sanitarie
Ridare spazi alla comunità

Interrati  Tradizionale con cassonetti
   

Porta a Porta

Interrati Tradizionale con cassonetti
   

Porta a Porta Sistema misto 
(porta porta + cassonetti )

Emissioni di 
monossido di 
carbonio

Emissioni di 
diossina di 
carbonio

Emissioni di 
ossina di azoto

Emissioni di 
particolato

Livello sonoro Impatto visivo Spazio 
occupato

Oastacolo al 
traffico

Manodopera Investimento mezzi Investimento attrezzature Costi operativi



-21,9%
COMPARED TO 

TRADITIONAL SYSTEM

BILANCIO ECONOMICO
SOCIALE E AMBIENTALE

Condividere un cammino finalizzato ad ottimizzare 
investimenti e costi gestionali significa ricercare, 

studiare e costruire soluzioni adeguate.

RIDUZIONE DEI COSTI   E UNA MIGLIORE QUALITÀ DELLA VITA PERCEPITA 

Ciò che accomuna tutte le 
soluzioni interrate è il fatto di 

avere sempre un duplice aspetto 
economico e sociale. Da una 

parte, i sistemi interrati mirano a 
ridurre il costo della logistica della 

raccolta tramite la diminuzione 
del numero di automezzi ed 

operatori e al ricorso ad energia 
approvvigionata da fonti 
rinnovabili a basso costo

Sistemi interrati un risparmio 
netto del 21,9 % rispetto ai 
sistemi tradizionali

Una notevole riduzione 
delle emissioni in 
atmosfera , del rumore e 
dell'impatto visivo.
Sistemi interrati per il 
rispetto dell'ambiente.

Dall’altra, aspirano a 
rendere possibile la 
riqualificazione di aree 
urbane centrali e vissute e 
restituire ai cittadini spazi 
per attività alternative e 
facendo fronte al tempo 
stesso a problematiche 
connesse come il traffico 
ed i suoi costi diretti ed 
indiretti.
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SISTEMI DI GESTIONE
FORMAZIONE DEL PERSONALE

GESTIONE POST-VENDITA

La gestione dei rifiuti non può 
e non deve subire interruzioni. 
È indispensabile che tutti gli 
impianti vengano mantenuti 
costantemente efficienti e sicuri 
nel corso del tempo. Così come 
è centrale il mantenimento di 
condizioni di sicurezza attiva e 
passiva per cittadini ed operatori 
a dispetto di legislazione fatta di 
normative in continuo divenire.

ASSISTENZA CONTINUA AL CLIENTE

L'approccio di ESA dimostra una 
netta inclinazione per funzionalità e 
durabilità. Grande attenzione viene 

infatti rivolta alle fasi di gestione 
pre e post-vendita e all’assistenza 

continua del cliente. Per noi la cura e 
monitoraggio delle tecnologie fornite 

si traduce in una partecipazione 
attiva che ci consente di mantenere 
un elevato grado di affidabilità e di 
operare in totale conformità con gli 

standard di settore più elevati.

Per questi motivi ESA ha creato un servizio dedicato alla gestione dei 
clienti, "Mantengo", un dipartimento ad hoc che si occupa di fornire 
assistenza tramite tecnici altamente qualificati ed informati in merito 

alle caratteristiche tecniche e ai rischi associati all'esecuzione dei lavori.









Ecologia Soluzione Ambiente S.p.A.
Via Vittorio Veneto 2-2/A 

42021-Bibbiano, Reggio Emilia
Italy

Tel +39 0522 88 44 11 
Fax +39 0522 88 44 01

ecologia@ecologia.re.it

www.ecologia.re.it
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